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LINIJA 
RESTAURACIJA 
i ZAŠTITA 

MAGIFLEX
DVOKOMPONENTNI ELASTIČNI CEMENTNI MORT ZA 
OBLOGU I ZAŠTITU VELIKIH BETONSKIH KONSTRUKCIJA 
IZLOŽENIH VELIKIM OPTEREĆENJIMA

MAGIFLEX CLE savitljivi je cementni mort idealan za zaštitu konstrukcija, uključujući 
konstrukcije izložene dinamičnim opterećenjima. Specifična obilježja proizvoda su:

 ✓ OTPORNOST NA SULFATE I AGRESIVNO DJELOVANJE KEMIKALIJA: Proizvod MAGIFLEX 
CLE ima povećanu otpornost na agresivne tvari koje su prisutne u okolišu kao što su kloridi, 
sulfati i ugljikov dioksid. Ima izvrsnu otpornost na cikluse zaleđivanja/otapanja i nije izložen 
karbonizaciji.

 ✓ VODONEPROPUSNOST: Proizvod MAGIFLEX CLE potpuno je vodonepropustan (1,5 atm pri 
pozitivnom potisku) i omogućuje izbacivanje zaostale vlage koja je eventualno prisutna u 
podlozi.

 ✓ POVEĆANO PRIANJANJE NA PODLOGU: posebna formulacija na bazi polimera raspršenih 
u vodi i mikroniziranog sintetičnog lateksa proizvoda MAGIFLEX CLE osigurava povećano 
prianjanje na podloge, čime se olakšava postavljanje.

 ✓ ELASTIČNOST I PRI NISKIM TEMPERATURAMA: Mort MAGIFLEX CLE osigurava dobru 
savitljivost čak i u slučaju nepovoljnih uvjeta okoline.

 ✓ JEDNOSTAVNO NANOŠENJE: Mort MAGIFLEX CLE lako se i brzo nanosi lopaticom čak i 
vertikalno (do 2 mm debljine).

 ✓ POVEĆANA OTPORNOST NA DIFUZIJU CO
2
: Količina od 2 mm morta MAGIFLEX CLE 

odgovara 120 mm zaštitnog sloja izrađenog od betona C32/40.

MAGIFLEX CLE dvokomponentni je elastični cementni mort na bazi odabranih inertnih materijala fine granulacije, hidrauličnih veziva, 
dodataka i polimera (komponenta A) koji se miješaju s mikroniziranim sintetičnim lateksom (komponenta B). Proizvod MAGIFLEX CLE 
brzo se i praktično nanosi te ima povećanu savitljivost, vlačnu čvrstoću i prianjanje na podlogu. Proizvod MAGIFLEX CLE omogućuje 
stvaranje obloga, čak i onih vertikalnih, debljine od približno 2 mm na površinama općenito, uključujući i površine koje su izložene velikim 
opterećenjima. Nepropustan je za vodu, kloride i ugljikov dioksid i zadržava elastičnost kad je izložen bilo kakvim uvjetima okoline. Mort 
MAGIFLEX CLE nanosi se u debljini od 2 mm. Njegova otpornost na difuziju CO

2
 usporediva je s otpornošću zaštitnog sloja debljine 120 mm izrađenog 

od betona C32/40. Proizvod MAGIFLEX CLE učinkovito sprječava prodor ugljikova dioksida i agresivno djelovanje kloridnih iona te doprinosi 
produljenju vijeka trajanja konstrukcije.

PREDNOSTI

MAGIFLEX CLE savitljiva je vodonepropusna obloga idealna za:

 ✓ oblogu za zaštitu stupova i paluba betonskih mostova i vijadukata

 ✓ konstrukcije koje su izložene stvaranju mikropukotina ili na konstrukcijama koje već imaju mikrooštećenja

 ✓ obnovu kortikalnog sloja betona i popravak zaštitnog sloja koji se odvojio nakon oksidacije armaturnih šipki

 ✓ hidraulične radove, infrastrukture, vijadukte i tunele, čak i na konstrukcijama koje su u dodiru s morskom vodom, solima za otapanje i 
sulfatima

 ✓ oblogu za zaštitu konstrukcija, uključujući predgotovljene konstrukcije koje su izložene kontroliranim deformacijama i stvaranju pukotina.

PODRUČJA PRIMJENE

VODONEPROPUSNE 
OBLOGE ZA BETON I 
KONSTRUKCIJE

EN 1504-2
NAČELA
PI-MC-IR

EN
1504-2

EN
1504-2

CRACK
BRIDGING
CRACK
BRIDGING ANTI

CRACKING
ANTI

CRACKING
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MAGIFLEX

NAČIN UPORABE

PRIPREMA MORTA

ČIŠĆENJE PODLOGE
 ‣ Uklonite sve neujednačene dijelove betona s područja koje je obuhvaćeno obnovom, uključujući tragove kaše 

za injektiranje s pomoću mehaničkog klesanja ili ispiranja vodom pazeći da ne oštetite konstrukcije.

 ‣ Uklonite mrlje, mrlje od soli ili impregnacije ulja, masti, boja, vapna, prašine, prljavštine itd.

 ‣ Uklonite sve prethodne zahvate vezane za obnovu ako su nepopravljivo oštećeni ili dotrajali.

PRIPREMA PODLOGE
 ‣ Ako su podloge u dobrom stanju , moguće je izvršiti samo pjeskarenje.

 ‣ U slučaju dotrajalih podloga potrebno je učiniti površinu hrapavom na način da uklonite oštećeni sloj mehaničkim sredstvima kao što 
su strojevi za štokovanje, klesanje ili hidrodinamičku obradu betona (potonje ne oštećuje podlogu i preporučuje se za velike površine) 
za postizanje čvrstog i kompaktnog betona.

 ‣ Navlažite površinu vodom pod tlakom sve do zasićenja. Ovim se postupkom izbjegava upijanje vode za smjesu u podlogu, čime 
bi se moglo prouzročiti pucanje i smanjiti sposobnost prianjanja morta. Radnjom se također omogućuje uklanjanje ostataka nastalih 
hrapavljenjem betonske podloge. Višak vode mora potpuno ispariti prije obnove.

ZAŠTITA ARMATURNIH ŠIPKI
 ‣ Ispjeskarite armaturne šipke i uklonite sve neujednačene dijelove kao što su naslage hrđe ili komadići materijala koji mogu pokrenuti 

proces korozije ili utjecati na prianjanje. Skarifikacija podloge s pomoću hidrodinamičke obrade betona također učinkovito čisti šipke, pa 
je pjeskarenje nepotrebno.

 ‣ Zaštitite armaturne šipke obradom za ponovnu alkalinizaciju s pomoću inhibitora korozije DRACOSTEEL.

OBNOVA: Za obnavljanje površina upotrijebite jedan od mortova iz asortimana FLUECO.

PRIPREMA MORTA
Promiješajte komponentu B u pripadajućoj posudi prije nego što započnete miješanje. Ulijte komponentu B (tekućina) u čistu posudu i 
postupno dodavajte komponentu A (prah) u zadanom omjeru miješanja. Miješajte 4 – 5 minuta bušilicom pri niskoj brzini dok ne dobijete 
homogenu smjesu. Provjerite je li sav proizvod pravilno promiješan i ima li ostataka praha na stijenkama i dnu posude. Izbjegavajte ručnu 
pripremu smjese. Proizvod MAGIFLEX CLE također je moguće pripremiti s pomoću miješalice za mort. Izmiješani proizvod potrebno je 
nanijeti u roku od približno 60 minuta pri 20 °C. Pri višoj temperaturi smanjuje se vrijeme uporabe. 

MJERE OPREZA U SLUČAJU 
HLADNIH KLIMATSKIH UVJETA

 ‣ Ako je moguće, čuvajte proizvod MAGIFLEX 
CLE u zagrijanom okruženju.

 ‣ Nemojte nanositi proizvod pri temperaturi ispod 0 °C. 

 ‣ Započnite s radovima u kasnim jutarnjim satima.

 ‣ Pazite da podloga nije zaleđena.

 ‣ Zaštitite od zaleđivanja tako da prekrijete popravljene 
površine i područja izoliranim vodonepropusnim platnom.

MJERE OPREZA U SLUČAJU TOPLIH 
KLIMATSKIH UVJETA

 ‣ Čuvajte proizvod MAGIFLEX CLE na hladnom mjestu.

 ‣ Izvodite radove u ranim jutarnjim satima, a prekinite ih 
tijekom najsunčanijih sati. S radovima je bolje započeti 
u kasnim poslijepodnevnim satima pod uvjetom da 
je konstrukcija bila izložena neprekidnom vlaženju u 
trajanju od najmanje 6 sati prije početka radova.

 ‣ U svrhu postizanja maksimalne učinkovitosti proizvoda MAGIFLEX 
CLE potrebno je ispravno stvrdnjavanje s pomoću membrane 
PROBETON CURING N koja se nanosi prskanjem ili kistom.

ZASIĆENOST PODLOGE VODOM: Izvedite sve radnje za pripremu podloge i zasitite beton ili opeku vodom najmanje 6 sati bez prestanka 
prije postavljanja proizvoda MAGIFLEX CLE. Podloga mora biti zasićena kad se površina osuši. Podloga može biti vlažna, ali ne smije biti nakupljene 
vode. Višak vode potrebno je ukloniti stlačenim zrakom ili krpama.
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MAGIFLEX

NANOŠENJE
RUČNO NANOŠENJE

Mort MAGIFLEX CLE nanosi se lopaticom na odgovarajuće pripremljenu i navlaženu površinu. Prvo izvedite poravnavanje na nulu, a zatim 
nanesite drugi sloj morta MAGIFLEX CLE. Preporučuje se ukupna debljina od najmanje 2 mm. Za nanošenje u područjima koja su izložena 
stvaranju mikropukotina ili jakim opterećenjima preporučuje se umetanje mrežice za ojačanje od staklenih vlakana koja je otporna na lužine 
MAGINET između prvog i drugog sloja morta MAGIFLEX CLE: ugradite mrežicu u prvi još svježi sloj na način da mort protječe kroz otvore. 
Završno obradite površinu ravnom lopaticom kako biste osigurali ispravnu ugradnju. Nanesite drugi sloj morta nakon što prođe 4 – 5 sati i 
svakako nakon što se prvi sloj stvrdne.  

NANOŠENJE PRSKANJEM

Mort MAGIFLEX CLE također je moguće nanijeti prskanjem s pomoću stroja za miješanje žbuke (promjer mlaznice maksimalno 8 – 10 mm) 
na površinu koja je pripremljena i navlažena kao što je opisano u prethodnom odlomku. Preporučuje se ukupna debljina od približno 2 mm, 
po mogućnosti u dva sloja kako bi se postigla bolja ujednačenost površine. Drugi sloj potrebno je nanijeti na suhu podlogu nakon što prođe 
4 – 5 sati od nanošenja prethodnog. Na površinama s mikropukotinama na prvi svježi sloj umetnite mrežicu za ojačanje na prethodno opisan 
način.

U slučaju posebnih spojeva, kutova i točki križanja rabite elastičnu traku MAGIJOINT. Nakon nanošenja proizvoda MAGIFLEX CLE površinu 
je moguće dodatno zaštititi nanošenjem savitljivog vodonepropusnog završnog premaza protiv karbonizacije ACRIFLEX ili POLIFLEX PP. 
Nanošenje obloge potrebno je izvršiti nakon potpunog stvrdnjavanja proizvoda MAGIFLEX CLE.

MJERE OPREZA I UPOZORENJA

 ‣ Proizvod nanosite pri temperaturi između + 5 °C i + 35 °C. Niska temperatura znatno usporava vezivanje, a visoka temperatura uzrokuje 
brz gubitak obradivosti morta. 

 ‣ Nemojte primjenjivati u slučaju kiše ili ako se očekuju oborine.

 ‣ U posebno vrućim i vjetrovitim klimatskim uvjetima zaštitite površinu od brzog isparavanja s pomoću platna.

 ‣ Tijekom miješanja i nanošenja proizvoda rabite zaštitne rukavice i naočale. 

 ‣ Nakon nanošenja alat operite vodom prije nego što se proizvod stvrdne. 

Proizvod MAGIFLEX CLE pakira se u vrećama od 25 kg + spremnicima od 8 kg.

Ako se nalazi u originalnom pakiranju i pravilno čuva na suhom mjestu u zatvorenom 
prostoru, proizvod zadržava svoja svojstva u trajanju od godinu dana.

PAKIRANJE I ČUVANJE

IZGLED prah  tekućina

BOJA bijela Sivoplava

GUSTOĆA – EN ISO 2811 – 1,030 g/cm3 ± 0,020

UDIO SUHE TVARI – UNI EN 480-8 100 % 50 % ± 2

PAKIRANJE Vreća od 25 kg Spremnik od 8 kg

ČUVANJE 12 mjeseci 12 mjeseci

OBILJEŽJA PROIZVODA KOMPONENTA A KOMPONENTA B
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MAGIFLEX

PODACI O UČINKOVITOSTI ZAŠTITA ZAŠTITNOG SLOJA I VIJEK TRAJANJA KONSTRUKCIJE

ODREĐIVANJE ZAŠTITNOG SLOJA JEDNAKOG 2,00 mm PROIZVODA MAGIFLEX CLE
Zaštitni sloj, kako je definiran u „Novim tehničkim normama za konstrukcije” Ministarske uredbe od 17. 1. 2018., okružnica br. 7 C.S.LL.PP. od 21. 
1. 2019., betonski je sloj s primarnom funkcijom zaštite armaturnih šipki koje se nalaze unutar armiranobetonske sekcije. Odgovarajući zaštitni 
sloj odgađa pojavu korozije i stoga ga je potrebno dimenzionirati ovisno o okolišnoj izloženosti, konstrukcijskom tipu i osjetljivosti ojačanja 
na koroziju. Korozija karbonizacijom aktivira se kad kisik i voda dođu do čelika te pokrenu kemijski proces koji snižava pH-vrijednost tipično 
lužnate sredine armiranog betona (pH 12 – 13) na način da ga dovode na znatno niže vrijednosti (pH 8 – 9).

Određivanje vrijednosti S
D
 općeg zaštitnog sloja od betona C32 / 40

Otpornost na difuziju ugljikovog dioksida CO
2
 označava se simbolom S

D
 i predstavlja otpornost ekvivalentne debljine zraka i dobiva se množenjem 

parametra μCO
2
 materijala s debljinom proizvoda: S

D
 = s * μCO

2
 [m]

s je debljina zaštitnog sloja

μCO
2
 je faktor otpornosti materijala na difuziju CO

2
.

Opći beton razreda C32/40 ima vrijednost μCO
2
 koja je jednaka 800.

Za određivanje vrijednosti S
D
 od 30 mm općeg betona C32/40: S

D
 C32/40 = 0,03 * 800 = 24 m.

Zaštitni sloj od betona C32/40 otporan je na difuziju CO
2
 jednaku ekvivalentnom sloju zraka od 24 m.

Vrijednost S
D
 proizvoda s oznakom CE u skladu s normom UNI EN 1504-2

Ekvivalentna debljina zraka (S
D
) temeljna je vrijednost za proizvode s oznakom CE u skladu s normom UNI EN 1504-2 „Proizvodi i sustavi za 

zaštitu i popravak betonskih konstrukcija” jer opisuje sposobnost materijala da se suprotstavi difuziji CO
2
, a definira se u laboratoriju u skladu s 

metodom ispitivanja EN 1062-6 i uz uvažavanje načela 1 iste norme. [Propusnost za ugljikov dioksid (CO
2
) > 50 m].

Prema nedavnim laboratorijskim ispitivanjima ovlaštene treće strane za proizvod Magiflex CLE u obzir se uzima preventivna srednja vrijednost:  
 
S

D
 = 96 m, u daljnjem tekstu S

D
 Magiflex CLE.

Ekvivalentni zaštitni sloj
Kako bi se odredio ekvivalentni zaštitni sloj tj. sloj betona koji može ponuditi zaštitu jednaku zaštiti od 2,00 mm proizvoda Magiflex CLE kad 
je riječ o propusnosti za CO

2
, primjenjuje se sljedeća matematička korelacija:

S
D
 C32/40 : S

D
 Magiflex CLE = s : X ekvivalent

S
D
 C32/40 ekvivalentna je debljina zraka općeg zaštitnog sloja od betona C32/40 koja je jednaka 24 m.

S
D
 Magiflex CLE ekvivalentna je debljina zraka određena u laboratoriju i jednaka 96 m.

s je debljina zaštitnog sloja od betona C32/40 debljine 30 mm.

X ekvivalent proizvoda Magiflex CLE je nepoznanica.

Zaključak
U uobičajenim uvjetima okoline dvokomponentni elastični cementni mort Magiflex CLE, koji se nanosi u pravilnoj i homogenoj debljini od 2,00 
mm, ima otpornost na difuziju CO

2
 koja je usporediva s otpornošću koju pruža zaštitni sloj debljine 120 mm izrađen od betona C32/40.
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MAGIFLEX

RADNO OBILJEŽJE METODA   
ISPITIVANJA

MINIMALNI ZAHTJEVI 
EN 1504-2

RADNA SVOJSTVA 
PROIZVODA 

MAGIFLEX CLE

PRIANJANJE NA BETON nakon 28 dana: EN 1542
Za savitljive sustave bez 

prometa ≥ 0,8 MPa
1,3 MPa

PRIANJANJE NA BETON nakon 7 dana pri + 
20 °C i rel. vlaž. od 50 % + 21 dan u vodi:

EN 1542 nije potrebno 0,6 MPa

PAROPROPUSNOST

 – ekvivalentna debljina zraka S
D

EN ISO 7783-1
razred I: S

D
 < 5 m (paropropusno) 

razred II: 5 m ≤ S
D
 ≤ 50 m 

razred III: S
D
 > 50 m (nepropusno)

S
D
 = 1,2 m  

(Razred I)

VODONEPROPUSNOST IZRAŽENA 
KAO KAPILARNO UPIJANJE EN 1062-3 w < 0,1 kg/m2·h0,5

w = 0,01 kg/m2·h0,5

Razred III niska propusnost u 
skladu s normom EN 1062-1

TOPLINSKA KOMPATIBILNOST mjerena 
kao prianjanje (u skladu s normom EN 
1542) na beton MC 0,4 UNI EN 1766:

– ciklusi zaleđivanja/otapanja solima za otapanje:

EN 13687-1 ≥ 0,8 N/mm2 0,8 N/mm2

STATIČNO PREMOŠĆIVANJE PUKOTINA pri – 20 
°C izraženo kao maksimalna širina pukotine 

EN 1062-7
razredi od A1 (0,1 mm) 

do A5 (2,5 mm) Razred A3 > 0,5 mm

DINAMIČNO PREMOŠĆIVANJE PUKOTINA 
pri – 20 °C proizvoda MAGIFLEX CLE 
ojačanog proizvodom MAGINET izraženo kao 
otpornost na cikluse stvaranja pukotina

EN 1062-7 razredi od B1 do B 4.2
Razred B3.1 (nema loma uzorka 

nakon 1000 ciklusa stvaranja pukotina s 
kretanjima pukotine od 0,10 do 0,30 mm)

PROPUSNOST ZA UGLJIKOV DIOKSID (CO2)

– difuzija u ekvivalentnoj debljini zraka S
D

EN 1062-6 > 50 m > 50 m

REAKCIJA NA POŽAR UNI EN 13501-1 Eurorazred E

RADNA OBILJEŽJA 20 °C – REL. VLAŽ. OD 50 % – DEBljina 2 mm 
Zahtjevi u skladu s normom EN 1504-2 za oblogu (C) Načela PI, MC i IR

Pravne napomene – Inačica SLCMP od 1. 3. 2017. – Društvo Draco Italiana s.p.a. za vrijednosti i tehničke podatke sadržane u ovom tehničkom listu primjenjuje parametre navedene u njemu s 
pripadajućim referentnim normama. Kupac je dužan provjeriti jesu li ovaj tehnički list i navedene vrijednosti važeći za seriju proizvoda koja ga zanima, kao i to da nisu zastarjeli u slučaju da su zamijenjeni 
narednim izdanjima. Ako imate nedoumica, možete provjeriti podudarnost lista s onim koji je na snazi u trenutku sklapanja kupoprodajnog ugovora na mrežnom mjestu www.draco-edilizia.it i/ili se 
prethodno obratiti tehničkom uredu. Svaki savjet koji se odnosi na uporabu proizvoda, koji naše osoblje daje usmeno ili pisanim putem na zahtjev kupca, ne predstavlja dodatnu obvezu iz kupoprodajnog 
ugovora i ne može ni na koji način predstavljati našu uslugu iz ugovora. Savjeti se temelje na našem iskustvu i ograničeni su na trenutačna praktična i/ili znanstvena saznanja pa stoga nisu obvezujući za kupca 
ili korisnika. Kupac je također dužan ispitati naše proizvode kako bi provjerio njihovu prikladnost u odnosu na vrstu primjene i namjenu te je jedini odgovoran za donesene odluke.

Vremena variraju ovisno o temperaturi podloge i termohigrometrijskim uvjetima okoline. 
Vrijednosti koje su navedene u tablici informativne su prirode i izračunate pri temperaturi od 20 °C i relativnoj vlažnosti od 65 %.
(*) Gore navedene potrošnje odnose se na nanošenje proizvoda na glatkoj površini i mogu se povećati ako podloga ima nepravilnosti ili blaga udubljenja.

OMJER SMJESE A : B = 25 : 8

PLASTIČNA VOLUMNA MASA – UNI EN 1015-6 približno 1500 kg/m3

KONZISTENCIJA 200 mm ± 20

TEMPERATURA NANOŠENJA od + 5 °C do + 35 °C

TRAJNOST SMJESE 60 min

DEBLJINA NANOŠENJA približno 2 mm

POTROŠNJA (*)
približno 1,5 kg/m2 po mm debljine 
Prskanjem s pomoću stroja za miješanje žbuke: 
približno 1,9 kg/m² po mm debljine

SPECIFIKACIJE ZA NANOŠENJE


